MASINA AUTOMATA DE CONFECTIONAT LAZI DIN CARTON
ONDULAT, MARCA TECO MODEL T3 FWO01,PENTRU IMBINAREA S1
LIPIREA LAZIROR PRIN IDOIREA,PLIEREA SI ARMAREA
COLTARILOR — CU SAU FARA CLAPETE BAZALE.




DESCRIERE CICLU

Se preia cite o foaie bruta cu ajutorul ventuzelor de aspiratie din magazia in care foile
brute de carton sunt asezate orizontal

Dupa ce foia bruta este plasata pe lantul transportor principal,aripioarele de referinta
montate pe lant transpoarta semifabricatul la statiile de formatare

In acest punct, este aplicat adezivul si aripioara coltarului este mecanic de pre-indoite la un
unghi de 90 de grade

Printr-un sistem special dedicate si dezvoltat de TECO, foaia bruta se opreste in statia de
plierea si presare finala si atunci cand formarea coltarilor este finalizata corespunzator, la
formele standardul dimensiunilor care pot fi construite pe masina.

De aici,semifabricatul format partial este transferat in zona de formatare dupa aplicarea
ultimelor linii de adeziv

Apoi, semifabricatul este plasat cu precizie in pozitie sub presa / mandrina, care
completeaza constructia tavii(laditei din carton) in interiorul statiei de formatare
Tavile(lazile din carton) coboara apoi individual prin statia de formare pe o banda
transportoare care le transportd la stivuitorul Teco IM04 (optional).




CARACTERISTICI PRINCIPALE ALE MASINII

Cadru robust din otel sudat si vopsit

Magazie de capacitate mare pentru asezarea orizontala a foilor brute din carton
Reglarea usoara a suportilor pentru foile brute de in magazie cu ajutorul unor
scale milimetrice

Foile brute sunt extrase din magazine cu ajutorul ventuzelor de

aspiratie, condus de vidul generat de contorul Venturi.( un sistem
Venturi pentru fiecare ventuza de absortie de vid)

Reglarea pozitiondrii ventuzelor de aspiratie in functie de
dimensiunile foilor brute de carton este foarte accesibila si poate fi
realizata din exteriorul masinii.

Sistem de ghidaj a deplasarii foilor brute permitand rularea foilor

de carton indoite

Sistem de transport extra-vid, combinand rotile motorizate impreuna patinele,
permite rularea foilor de carton subtiri si usoare



Sistem mecanic de pre-pliere cu ajutorul dispozitivelor de ridicare a clapetelor.
Sistemul de transport al foilor de carton cu ajutorul unui lant de transport cu motor

proiectat special , cu suporturi de referintd si invertor de frecventa, care permite
modificarea vitezei de productie In orice moment. Caracteristica principala a
acestui lant de transport este posibilitatea de a opri foaia bruta pentru a permite o
formare precisa a coltarilor in ciuda vitezei constante continue.

Pozitia lantului poate fi reglata astfel incat pozitia dispozitivelor de presare a
coltarilor sd nu se modifice.

Unitatile de pliere pe coltari, cite una pe fiecare parte a masinii, compusa dintr-un
dispozitiv pneumatic de pliere pentru coltari deschisi sau doua dispozitive pliante
pentru coltari inchisi (optiune).

Unitati de presare coltari, cate una pe fiecare parte a masinii. Ajustarile pot fi efectuate
prin intermediul rotilor de mana cu indicatoare milimetrice. Schimbarea de la tip
deschis la coltarul in forma de "L" este foarte usoara si intuitiva. Elementele de
schimbare nu sunt necesare.

Sistemul de ridicare al unitatilor de presare permite indepértarea usoara a foilor de
carton in caz de necesitate sau in cazul unei lucrari de Intretinere sau de curatare a
masinii. In conformitate cu regulile de siguranti aferente, sistemul este echipat cu un
dispozitiv de blocare mecanica care protejeaza operatorul ce lucreaza pe masina
impotriva ranirii.

Unitate de presare pentru formarea lazilor,este actionatd de miscarea verticala a
mandrinei. Dimensiunea mandrinei depinde de dimensiunea 1azii care urmeaza a fi
ridicata.

Statie de formare a tavilor(lazilor) echipatd cu pilnii si dispozitive pneumatice pentru
plierea clapetelor de sus si laterale. Aceasta statie include, de asemenea, unitati de
oprire a tavilor, precum si dispozitive care permit o evacuare corecta a 13zii.

Masina este de asemenea dotata:

Sistem rapid de comutare datorita rotilor de mana cu indicatoare milimetrice.
Inlocuirea rapida a mandrinei, atunci cind este necesar pentru trecerea la schimb
Reglarea dubla a ghidajelor laterale laterale: acest sistem este prezent atat sub
magazie, cit si in zona de formare, permitand astfel reglarea independentd a

ghidajelor din fata si din spatele masinii. Aceasta ajutd la compensarea oricarei
variatii de 1atime a semifabricatului dupa formarea colturilor. Reglajele sunt

efectuate cu ajutorul suruburilor si contoarelor milimetrice

Sistem de lipire la cald. Configuratia de baza este compusa dintr-o unitate de rezervor /
pompa, 4 conducte si 4 capete de pulverizare.

Suporturi armate pentru capetele de pulverizare, astfel incat sa se asigure precizia

liniilor de lipire.



Transparenti de siguranti pentru protectia metacrilatului cu cadru din aluminiu. In
special, intrerupatoarele micro pe laterale sunt blocate mecanic pana cand unitatea de
apasare a coltului este complet ridicata.

Tablou de distributie

HMI cu o interfata prietenoasa cu panoul cu ecran tactil pentru a avea acces usor la
toate datele masinii (de ex., Formatul prelucrat, starea aparatului si listarea erorilor).
Capacitate de stocare: 100 de programe.

Masina este furnizatd cu panoul cu ecran tactil pozitionat ca standard, dar poate fi
plasat pe partea opusa, la cerere.

Vopsirea: cadru RAL 5015; panouri RAL 7035.

Masina proiectata si fabricatd in conformitate cu normele CE privind siguranta
2006/42 / CE (2004/108 / CE si 2006/95 / CE).

DATE TEHNICE
Viteza: 35 tavi / minut (tavi cu colturi consolidate)
Viteza de productie depinde de dimensiunile si calitatea placii din carton ondulat

Temperatura de lucru: dela5° Cla35°C.
Alimentare electrica: 400 V - 50 Hz + GND + N
Tensiune de control: 24 Vcc

Putere instalata: 7 Kw

Consumul de aer: 24,2 N1/ ciclu

Greutate: 2400 kg

Temperatura de lucru: dela5°Cla35°

DIMENSIUNI LIMITA

Foaie bruta carton (LxI): min. 430x330 mm

max. 1300x1000 mm
Dimensiuni ladite carton

(LxWxI): min. 280x180x60 mm
max. 600x600x250* mm

* Tnaltimea laditei fara coltar: 300 mm



DIMENSIUNILE INCLUSE LA FURNIZARE

Oferta include formate conform specificatiilor clientului.

COMPONENTE STANDARD COMERCIALE

Componente mecanice

Motoare cu reductoare BONFIGLIOLI\M.T.
Motoare electrice M.G.M

Ghidaje liniare HIWIN

Rulmenti cu bile SKF / NSK

lanturi REGINA

Articulatii semisferice NADELLA

Componente pneumatice

Electrovalve CAMOZZI
Cilindri CAMOZZI
Regulator de presiune si filtru CAMOZZI
Senzori magnetici CAMOZZI

Componente electrice

Panoul operatorului OMRON
PLC(automat programabil) OMRON
Inverters(Convertizor de frecventa) OMRON

Senzori inductivi OMRON



Fotocelule OMRON

Siguranta micro-intrerupdtoare PIZATO

Tablou electric ETA



MASINA AUTOMATA DE CONFECTIONAT LAZI DIN CARTON ONDULAT
MARCA TECO MODEL T3 FWO01,PENTRU IMBINAREA SI LIPIREA
LAZIROR PRIN IDOIREA,PLIEREA SI ARMAREA COLTARILOR — CU SAU
FARA CLAPETE BAZALE.




